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Zasady bezpiecznego uzytkowania wezy zbrojonych Gamrat

ZALECENIA OGOLNE

Obnizone bezpieczenstwo: Weze zbrojone, ksztattki oraz ztgczki wezowe moga ulec awarii z
wielu wzgledéw. Nalezy projektowaé wszystkie instalacje w trybie obnizonego bezpieczeristwa
tak, aby uszkodzenie weza czy tez akcesoribow wezowych nie narazito na niebezpieczenstwo
0séb lub nie spowodowato zniszczenie dobr materialnych.

Odpowiedzialnos¢ uzytkownika: W zwiazku z duza réznorodnoscia warunkéw eksploatacji i
zastosowan dla wezy, firma Gamrat S.A. i jej dystrybutorzy nie gwarantuja, ze okreslony waz jest
odpowiedni dla jakiegokolwiek koncowego uzytkowania. Niniejsze zasady bezpieczenstwa nie
analizujg wszystkich parametréw technicznych, ktére musza by¢ wziete pod uwage przy wyborze
wyrobu. Uzytkownik, przez swojg wlasng analize i préby oraz wykorzystujac dane techniczne
zawarte w katalogu jest odpowiedzialny za:

¢ Dokonanie kohcowego doboru weza, ksztaltek i ztaczy.

o Dostarczenie wszelkich odpowiednich ostrzezeh dotyczacych zdrowia i bezpieczehstwa na

urzadzenia, w ktérych uzywane sg weze oraz ksztattki wezowe.
e Zapewnienie zgodno$ci ze wszystkimi majacymi zastosowanie normami i wymaganiami
panstwowymi i branzowymi.

DOBOR WEZY | ICH MONTAZ

Przewodnos¢ elektryczna: Pewne aplikacje wymagajg aby waz byt nieprzewodzacy, zeby
unikna¢ przeptywu pradu elektrycznego. Inne aplikacje wymagajg, aby weze i ksztattki oraz
powierzchnie przylegania waz/ksztaltka byly wystarczajaco przewodzace, aby odprowadzi¢
elektryczno$¢ statyczng. Przewodnosc¢ lub nieprzewodnos$¢ elektryczna wezy i ksztaltek jest
zalezna od wielu czynnikdw i moze by¢ podatna na zmiany. Gamrat S.A. oferuje specjalne weze
do pewnych zastosowan, ktére wymagajg wezy o wiasciwosciach antystatycznych. Weze te
muszg by¢ wiasciwie potgczone oraz wtasciwie uziemione, w celu odprowadzenia gromadzacego
sie tadunku elektrycznego (patrz opisy poszczegdlnych wezy). Btad we witasciwym podtgczeniu
czy uziemieniu tego weza, moze spowodowac pozar lub wybuch.

2.2 Cisnienie: Dobdr weza musi by¢ wykonany tak, aby opublikowane dopuszczalne cisnienie pracy
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weza byto rowne Ilub wieksze od maksymalnego cisnienia systemu. Wspdtczynniki
bezpieczenstwa podawane sg tylko w celach testéw fabrycznych, a nie wskazujg na to, ze wyréb
moze by¢ uzywany przy warto$ciach cisnienia ponad podane dopuszczalne ci$nienie pracy.
Ssanie: Weze uzywane w aplikacjach ssawnych muszg byé dobrane tak, aby zapewni¢, ze waz
wytrzyma podcisnienie systemu. Niewtadciwie dobrany waz w aplikacjach ssawnych moze ulec
wklesnieciu.

Temperatura: Nalezy upewnié¢ sie, ze temperatury cieczy i otoczenia, zaréwno stata jak i
chwilowa, nie przekraczajg ograniczen weza. Temperatury ponizej i powyzej zalecanych
ograniczen moga spowodowac¢ degradacje weza, do momentu, w ktérym moze pojawi¢ sie
uszkodzenie i wyptyniecie cieczy. Nalezy wiasciwie zaizolowaé¢ i zabezpieczy¢ waz, gdy
przebiega w poblizu goracych przedmiotéw. Nie uzywac¢ zadnych wezy w miejscach, gdzie
uszkodzenie weza moze spowodowaé kontakt przesytanych cieczy z ptomieniem lub innymi
potencjalnymi zrédtami zaptonu ognia, ktére mogg spowodowac zapalenie sie lub wybuch
przesytanych cieczy lub par.

Zgodnosé cieczy: Wybor zestawu wezowego musi zapewni¢ zgodnos¢ weza, i ksztaltek z
przesytanym medium cieczowym (patrz tablica odpornosci). Informacje te oferowane sg tylko jako
poradnik. Aktualna trwato$¢ uzytkowa moze zosta¢ okreSlona tylko przez uzytkownika
koncowego po przetestowaniu przy wszystkich ekstremalnych warunkach i innych analizach.
Pewne ciecze, ktére majg by¢ przesytane wezami, wymagajg uzycia takiego samego typu weza,
jaki jest uzywany do cieczy na bazie ropy naftowej. Inne ciecze wymagaja specjalnego weza lub
nie beda wspotpracowaé w ogoéle z zadnym wezem. Niewlasciwie dobrany waz moze zostaé
uszkodzony w bardzo krétkim czasie.

Rozmiar: Rozmiar elementéw musi by¢ odpowiedni, aby utrzymaé minimalne straty cisnienia i
unikng¢ uszkodzenia, od generowanej temperatury, czy tez nadmiernej predkosci cieczy.
Usytuowanie: Usytuowanie weza nalezy tak zaplanowaé aby zminimalizowaé mogace wystgpié¢
problemy (np. ograniczenie przeptywu spowodowane zapadnieciem sie $cianki weza, skrecanie
sie weza, blisko$¢ gorgcych przedmiotéw).

Srodowisko: Nalezy zwrdci¢ uwage, aby waz i ksztattki byty zaréwno odpowiednie dla danego
Srodowiska, jak i zabezpieczone od niego (tj. otaczajgcych warunkéw, na ktére sg one
wystawione). Warunki srodowiskowe takie, ale nie tylko, jak promieniowanie ultrafioletowe,



Swiatlo stoneczne, ciepto, chemikalia, agresywna atmosfera moga powodowaé¢ degradacje lub
przedwczesne uszkodzenie.

2.10 Obcigzenia mechaniczne: Sity zewnetrzne mogq znaczaco zredukowac¢ zywotnos¢ weza lub
powodowac uszkodzenie. Obcigzenia mechaniczne, ktére muszg by¢ wziete pod uwage to,
nadmierne zagiecia, skrecenie, zaplatanie, obcigzenia wzdtuzne lub boczne i wibracje. Uzycie
obrotowego typu ksztattek lub tacznikédw moze by¢ wymagane, aby zapewnic, ze waz nie bedzie
skrecany. W niektérych zastosowania mogg wymagac specjalnych testéw przed wyborem weza.

2.11 Uszkodzenia fizyczne: Nalezy zwré6cié uwage, aby ochroni¢ waz przed uszkodzeniem
spowodowanym przetarciem, splataniem, zaginaniem ponizej niz podana S$rednica zgiecia,
przecieciem. Nie nalezy prowadzi¢ instalacji wezowych bezposrednio w gruncie. Instalacje nalezy
podwiesi¢ przy koniecznosci prowadzenia ich przez teren z powierzchnig mogacq spowodowac
ich przetarcie. Waz, ktory zostat splatany czy zagiety ponizej podanej w katalogu Srednicy zgiecia
lub w inny sposdb uszkodzony, powinien zosta¢ usuniety.

2.12 Dlugosé: Podczas okreslania wiasciwej diugosci nalezy wzigé pod uwage kompensacje
przesuniecia, poniewaz dtugo$s¢ weza zmienia sie w zaleznosci od ci$nienia w wezu, oraz
temperatury otoczenia.

2.13 Specyfikacje i normy: Podczas doboru weza, ztaczek i ksztattek nalezy przestrzegac wszelkich
majgcych zastosowanie norm i zalecenh panstwowych i branzowych.

2.14 Spawanie i lutowanie: Podczas uzywania palnika lub spawarki tukowej w Scistej bliskosci
instalacji wezowych, instalacje te powinny zosta¢ usuniete lub ostoniete za pomoca odpowiednich
materiatéw ognioodpornych. Ptomieh lub odpryski spawalnicze moga przepali¢ sie przez waz i
umozliwi¢ zapton wydostajgcych sie cieczy, powodujac powazne uszkodzenia.

2.15 Niezabezpieczone potaczenia: Niektore potagczenia mogg w sposob niezamierzony roztgczyé
sie, jezeli sg ciggniete przez przeszkody. Powinno rozwazy¢ sie potaczenie gwintowane tam,
gdzie istnieje mozliwos¢ przypadkowego rozigczenia.

2.16 Sprawdzenie elementéw: Przed zmontowaniem, musi zostaé przeprowadzone dokladne
sprawdzenie wezy. Wszystkie elementy musza by¢ sprawdzone pod wzgledem wiasciwego
rodzaju, rozmiaru, i dtugosci. Waz musi by¢ sprawdzony pod katem czystosci, przeszkoéd na
trasie prowadzenia, wystepowania na jego powierzchni pecherzy, zataman, peknie¢, przecie€ i
jakichkolwiek innych widocznych uszkodzen. Nie uzywaC wezy, ktore wykazujg jakiekolwiek
oznaki niezgodnosci.

2.17 Montaz wezy i ksztaltek: Uzytkownik sam odpowiada za wybdr odpowiednich do danej aplikaciji
ksztattek, ztagczek i stosowanie procedur wtasciwego ich montazu.

3. EKSPOATACJA

3.1 Dla zastosowan potencjalnie niebezpiecznych ze wzgledu na mozliwe uszkodzenia, wczesniejsze
doswiadczenia z uszkodzonymi wezami powinny determinowac¢ czestotliwos¢é przegladu i
wymiany wyrobdw, tak aby wyroby zostaty wymienione zanim pojawi sie uszkodzenie.

3.2 Ogledziny wezy: Stwierdzenie nastepujacych sytuacji wymaga natychmiastowego wylgczenia

instalacji i wymiany zestawu wezowego:

wycieki przy ksztattkach lub na wezu

splatany, zagnieciony, sptaszczony lub skrecony waz

slizganie sie weza na ksztaltce

uszkodzona, peknieta, miekka, zdegradowana lub mocno starta powierzchnia

pekniete, uszkodzone lub skorodowane ksztattki

3.3 Test funkcjonalny: Uruchomi¢ system przy maksymalnym ci$nieniu roboczym i sprawdzi¢ pod
katem usterek i wyciekow. Przestrzega¢ zalecen dotyczacych testéw podawanych przez
producentdw urzadzen. Podczas testowania i uzytkowania personel musi unikaé miejsc
potencjalnie niebezpiecznych.

3.4 Okresy wymiany: Zestawy wezowe i uszczelnienia uzywane w ksztattkach wezowych
i tacznikach w koncu zestarzeja sie, zuzyja, zepsujg podczas cyklicznej pracy.
Zestawy wezowe i uszczelnienia powinny by¢ sprawdzane i wymieniane we wiasciwych okresach
wymiany, ustalonych na podstawie wczes$niejszej zywotnosci, zalecen panstwowych i
branzowych.




